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MCX3/XL 升级计划 – PCB 更换说明 
 

以下为更换 GasAlertMicroClip XL 和 GasAlertMicroClip X3 气体探测器中的 PCB 的说明。

这些说明由经过 Honeywell 培训后可更换 PCB 的人员和经过 Honeywell 授权后可升级这些

探测器的人员使用。 

 

1： 准备安装新的 PCB 

 

a) 使旧 PCB/探测器中的电池完全放电很重要。最简单的方法是在计划进行升级工作的前

一天让探测器整晚处于开机状态。该步骤使处理和回收工作更安全。如果您在更换探

测器中的 PCB 前忘记执行该操作，请按压开机按钮区域，让 PCB 上的电池放电。该

操作应在从旧 PCB 上拆卸电池前进行。 

 

b) 要完成此项工作，您需要一把 1 号十字螺丝刀、永久性记号笔、最终用户客户的 

MCXL / X3 升级计划表格、运行最新版本 BW Fleet Manager II 软件的计算机和 IR 

Link 设备。（请注意，MicroDock II 和 IntelliDoX 系统不能用于代替 IR Link） 

 
 

2： 拆下将探测器前后外壳固定在一起的六 

(6) 个螺钉 

 

3： 拆下探测器后壳 
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4： 拆下两个 (2) PCB 安装螺钉和振动器马

达 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5： 断开氧传感托架、柔性电缆和传感器的

连接 

 

a) 首先向上拉起  

柔性连接器，使其解锁。 

 

b) 然后从连接器  

断开柔性电缆  

的连接。 

 
 
 
 
 
 
 

c) 抓住柔性 PCB 的边缘，然后将其

从氧气传感器上小心拉下。 

 

d) 拆下  

H2S、CO、O2 和  

LEL 传感器。  

 
 
 
 
 
 
 

  

向上拉起连接器，使

其解锁  

柔性 PCB 

（XL：绿色 PCB） 

（X3：蓝色 PCB） 

 
CO 传感器  

(SR-M-MC)  
 

H2S 传感器  

(SR-H-MC)  

可燃气体/ 

LEL 传感器 

(SR-W-MP75C) 

O2 传感器托架环 

锁定的连接器 

螺钉 

XL 氧气传感器  

(SR-X-MC)  

X3 配有白色传感器 

振动器马达 

柔性电缆 柔性连接器 
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6： 新的 PCB  

 

a) 将现有的 PCB 更换为新的 PCB。

该 PCB 中包含新的电池。 

 

b) 您可以根据电池上的黑色条带来判

断其为较新的 PCB（2016 年 10 月 

5 日后制造）。 

 
 
 
 
 

7： 安装 H2S、CO 和 LEL 传感器 

 

确保将相应的有毒气体传感器  

安装在正确的位置。它们很容易混淆。  

 

 银色传感器为可燃气体/LEL 传感器 

（型号： SR-W-MP75C） 

 

 红色传感器为 CO 传感器 

（型号：SR-M-MC）  

 

 蓝色传感器为 H2S 传感器 

（型号：SR-H-MC）  

 
 
 
 
 
  

新的 PCB 上带有新的黑色电池组件 

PCB 背面 PCB 正面 

（XL - 绿色 PCB） 

（X3 - 蓝色 PCB） 

CO 传感器  
(SR-M-MC)  
 
 

H2S 传感器  
(SR-H-MC)  

可燃气体/ 

LEL 传感器 
(SR-W-MP75C) 
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8： 安装氧气传感器托架和氧气传感器。  

 

 
 

注意氧气传感器托架上的角如何

与电路板的边缘对齐。 

 
 

9： 安装柔性电缆，将氧气传感 

器连接到 PCB 上 

 

a) 将柔性连接器放在  

传感器的引脚上，然后向下按，  

以确保引脚正确插入到  

插座中。 

 
 

 

b) 打开连接器锁以松开柔性电缆组件 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

传感器托架的安装在安

装氧气传感器之前完

成。 

 

装有氧气传感器的托架 

 

装有氧气传感器的托架。 

 

氧气传感器 
托架环 

柔性电缆 
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a) 将柔性电缆插入连接器中 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

b) 用手指关闭连接器锁。 

 

 
 
 

10： 标记外部后壳以显示 PCB 已更换 

 

a) 按照如下所示，使用永久记号笔在后壳上标记一个点。这样就能判断哪些探测器已经

过升级，哪些探测器未经过升级。 

 

 
 
  

此处所示：  

未连接的电缆。 

锁定的连接器。 

 

此处所示：  

已插入电缆的打开连接

器。 
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11： 将 PCB 重新安装到前壳上 

 

a) 安装两个 PCB 安装螺钉时，一定

要先反向拧动螺钉，直至螺钉与螺

纹啮合后再拧紧，这样可以防止螺

钉脱落。  

 

b) 请不要将螺钉拧得过紧。只能用手

拧紧。 

 

c) 将振动器脚朝下放入氧气传感器与

电池之间的插槽中。 

 

 
 
 

 

12： 将前壳和后壳重新组装在一起 

 

a) 将后壳扣合到前壳上时，确保不要损坏后壳内的充电针。

将后壳与前壳扣合在一起时，还应确保后壳的密封肋正

确嵌入前壳的密封槽中。 

 

b) 安装这 6 个螺钉时，一定要先反向拧动螺钉，直至螺钉

与螺纹啮合后再拧紧，这样可以防止螺钉脱落。只能用

手拧紧 

 
 

13： 按蓝色按钮开启探测器 

 

a) 等到探测器显示“IR LOAD FACTORY（IR 出厂加载）”

。 

 
 
  

螺钉 

振动器马达 
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14： 准备 Fleet Manager II 软件  

 

a) 打开 Fleet Manager II 软件 

 

 
 
 

b) 以管理员身份登录：   

                        密码 = Admin 

 
 

 

c) 点击“Configure Device via  

IR Link（通过 IR Link 配置设备）” 

 

d) 选择“GasAlertMicroClip”  
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13：对序列号执行编程操作  

 

注意：小心地按照这些说明准确执行序列号编程操作。之后您将无法更改它。 

 

a) 点击“configure device via IR link（通过 IR link 配置设备）”，选择
“GasAlertMicroClip” 

b) 按“Retrieve From Device（从设备检索）” 

c) 现在，完全按照探测器后壳标签上所示输入序列号  

 

 
 

d) 按“Save To Device（保存到设备）”，  

此时序列号将变为灰色。 
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14： 完成 PCB 更换和升级的最后步骤。 

 

a) 注意：将设备重新投入使用之前，现在必须成功地对探测器进行校准和冲击测试。 

 

b) 注意：跟踪“MCXL/X3 升级表格”上的序列号更改。  

 

1) 找到“升级表格”上所列的探测器序列号。 

 

2) 完全按照适用探测器序列号升级表格的相同行上所示记录旧的 PCB 序列号。 

 

3) 以相同的方式，完全按照升级表格上所示记录新的  PCB 序列号。  

 

c) 注意：现在，您必须对 PCB 执行失效处理，并提交给 Honeywell 进行证据记录。 

 

1) 请严格遵循这些步骤，以避免电池损坏或发生短路。 

 

o 首先从旧的/拆下的 PCB 上将靠近电池的黑色导线切割下来。 

 
 

o 再将靠近电池的红色导线切割下来  

 
 

o 从一侧分离电池 

 

o 再将两根短导线从其与 PCB 连接的位置切断 
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o 最后拍照（如下所示），以清楚地显示电路板序列号和两根切断的导线。

您将使用本照片作为失效设备/PCB 的证据记录提交给 Honeywell 保存。 

 

 使用文件名惯例保存照片：“MCXL-X3DIS - 序列号”。 

 例如： “MCXL-X3DIS – 1021354812” 

 

 
 

o 现在您可以将升级表格和证据照片提交给 Honeywell，以获得升级计划补

偿。请参阅““MCXL/X3 升级计划程序”文档，以了解提交说明。附有序列号

和图片的电子邮件可发送至所在区域的退货电子邮件地址，主题行为

“MCUPG17 - 处置”。 

 

o 注意，为了简化补偿程序，您必须在电子邮件中附加： 

 所有序列号字段均完整填写的“MCXL/X3 升级表格”。 

 每一块旧的或拆下的 PCB 的随附证据照片，带有清晰可辨序列号

和切断导线并使用相应文件名。 

 
 

d) 旧电池和 PCB 的处置必须由经销商或 Honeywell 来完成。请参阅“MCXL/X3 升级

计划程序”文档。 

 

e) 问题：如果您需要上述任何步骤的协助，请联系您所在地区的 BW 服务和技术支
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持团队。 

 
 
 

结束 


