Honeywell | Gas Detection

Instrucciones de sustitucion de tarjetas de circuito impreso
Detectores de gas GasAlertMicroClip XL y GasAlertMicroClip X3

Programa de actualizacion de MCX3/XL: instrucciones de
sustituciéon de tarjetas de circuito impreso

A continuacién se ofrecen las instrucciones para sustituir una tarjeta de circuito impreso en
detectores de gas GasAlertMicroClip XL y GasAlertMicroClip X3. Estas instrucciones
deben aplicarlas personas formadas por Honeywell para sustituir tarjetas de circuito
impreso y aquellas autorizadas por Honeywell para actualizar esos detectores.

1: Preparacion para lainstalacion de una tarjeta de circuito impreso nueva

a) Es importante descargar completamente la bateria del detector o tarjeta de circuito
impreso anterior. La manera mas facil de hacerlo es dejarla encendida toda la noche
del dia anterior al previsto para la operacién de actualizacion. Ese paso hara que la
manipulacion y el reciclado resulten més seguros. Si se olvida de hacerlo antes de
sustituir la tarjeta de circuito impreso de un detector, descargue la bateria de la
tarjeta presionando el area del botén de encendido. Esto debe hacerlo antes de
separar la bateria de la tarjeta antigua.

b) Necesitara un destornillador Philips n.°1, un rotulador permanente, un formulario del
programa de actualizacion de MCXL/X3 del cliente final, un ordenador con la ultima
version del software Fleet Manager Il de BW y un IR Link. (Tenga en cuenta que los
sistemas MicroDock Il e IntelliDoX no pueden sustituir al IR Link)

2. Extraigalos seis (6) tornillos que 3: Extraiga la carcasa del detector
unen las carcasas delanteray posterior
posterior del detector.
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4: Extraigalos dos (2) tornillos de
montaje de la tarjeta de circuito
impreso y el motor vibratorio

Tornillos

Motor vibratorio

5: Desconecte el soporte del sensor

de oxigeno, el cable flexible y los Cable flexible Conector flexible
sensores
a) En primer lugar, desbloquee e
conector
flexible haciendo palanca haci
arriba.
b) A continuacién, desconecte el

c)

d)

cable flexible del
conector.

Conector bloqueado Haga palanca
hacia arriba para

desbloquear el
Anillo de soporte 8@N8ei¥or de O,

Agarre la tarjeta de circuito
impreso flexible por los bordes y
tire de él con cuidado para
apartarlo del sensor de oxigeno.

PCI flexible
(XL: tarjeta de
circuito impreso
verde)

(X3: tarjeta de

Retire los sensores circuito impreso

de H.S, CO, O, Sensor de azul)
Sensores LEL combustible/ Sensor de CO
LEL (SR-M-MC)
, Sensor H2S
Sensor de oxigeno (SR-H-MC)
XL
(SR-X-MC)

X3 tiene un sensor

hlanrn 2
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6: Lanuevatarjeta de circuito impreso

a) Sustituya la tarjeta de circuito
impreso actual por una nueva. La
tarjeta de circuito impreso contiene
una bateria nueva.

b) Se puede apreciar que es una
tarjeta de circuito impreso mas
reciente (fabricada después del 5
de octubre de 2016) por las franja
negras de la bateria.

Parte traserade la Parte delantera de
tarjeta de circuito  latarjeta de circuito
impreso impreso

(XL: tarjeta de circuito

La nueva tarjeta de circuito
impreso tiene nuevos
plementos de bateria
7. Instale Igggsrggsores de Hz:S, COy LEL

®; firjeta de circuito
a3 So azul)

il Esponde

AseguUrese de que cada sensor de gases toxmos_,_' .
en el punto correcto. Es facil confundirlos.

e El plateado es el sensor de combustible/LEL &
(Modelo: SR-W-MP75C)

e Elrojo es el sensor de CO
(Modelo: SR-M-MC)

e Elazul es el sensor de H,S Sensor de CO

(Modelo: SR-H-MC) (SR-M-MC)
Sensor de Sensor H2S
combustible/ (SR-H-MC)
LEL

(SR-W-MP75C)
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8: Instale un soporte de sensor de oxigeno y el sensor de oxigeno

Observe como las esquinas del  El soporte del sensor Soporte con el sensor de
soporte del sensor de oxigeno se instala antes que el oxigeno instalado.

se alinean con los bordes de la  sensor de oxigeno.

placa de circuitos.

9: Instale el cable flexible para conectar el sensor de oxigeno con la tarjeta de
circuito impreso.

a) Coloque un conector flexible en las clavijas
del sensor y, a continuacion, presione hacia abajo p
las clavijas se introducen correctamente
en los zécalos.

Cable flexible Sensor de oxigeno

Anillo de soporte
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a) Introduzca el cable flexible en el conector

Se muestra aqui:
Cable no conectado
Conector blogueado.

b) Cierre el bloqueo del conector con el dedo.

10: Marque la carcasa trasera posterior para indicar que se ha sustituido la tarjeta de
circuito impreso

a) Haga un punto con un rotulador permanente en la carcasa posterior como se indica
a continuacion. Asi sabra qué detectores se han maodificado con la actualizacion y
cuales no.
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11: Vuelva a montar la tarjeta de circuito impreso en la carcasa delantera

a) Cuando instale los dos tornillos de
montaje de la tarjeta de circuito
impreso, antes de tensarlos girelos
hacia atras hasta que se
introduzcan en las roscas; eso
impedira que se pelen.

b) No aplique a los tornillos un par de
torsion excesivo. Debe apretarlos
Unicamente a mano.

¢) Introduzca las patas del vibrador
en la ranura que hay entre el
sensor de oxigeno y la bateria.

Motor vibratorio

12: Vuelva a montar juntas las carcasa delanteray
trasera.

a) Antes de cerrar la carcasa trasera contra la delantera,
asegurese de que las clavijas de carga de la carcasa
trasera no estén dafiadas. Asegurese de que la
nervadura de sellado esté bien asentada en la ranura
de sellado de la carcasa delantera cuando las cierre.

b) Cuando instale los seis tornillos, antes de apretarlos
girelos hacia atras hasta que se introduzcan en las
roscas; eso impedira que se pelen. Debe apretarlos
Gnicamente a mano

13: Encienda el detector pulsando el botén azul

a) Espere a que el detector indique "IR LOAD
FACTORY".
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Instrucciones de sustitucion de tarjetas de circuito impreso
Detectores de gas GasAlertMicroClip XL y GasAlertMicroClip X3

14: Prepare el software Fleet Manager Il

a) Abra el software Fleet Manager Il b) Inicie sesibn como Administrador:
Contrasena =
Admin
» Devices .
» Database

* Administration

Legin / Logout

Enter Password

Please enterthe administrator password ta gain
/ aceess to all areas of Fleet Manager I

¢) Haga clic en “Configurar el — —
dispositivo a través de ——
IR |_|nk Configure Device I.?,I GasAlertMicroClip
via IR Link () GasAlertMax XT
() GasAlertQuattro
d) Seleccione “GasAlertMicroClip”  Database o ooned
» Administration -

T 1
111
fleet

MANAGER
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13: Programe el namero de serie

IMPORTANTE: Programe cuidadosamente el niumero de serie siguiendo estas

instrucciones con precision. Después no podra cambiarlo.

a) Haga clic en la opcion de configurar el dispositivo a través de IR link y seleccione

“‘GasAlertMicroClip”

b)
c)

detector de la parte posterior

® ' GasAlertMicroClip

Pulse en “Recuperar del dispositivo”
Ahora introduzca el nimero de serie exactamente como aparece en la etiqueta del

Sensors . Device Oparationﬂ

Detector Identification

Serial Number

Hardware/Firmware Revision

(¢ 401-0000000

Startup Message Top Line

Startup Message Bottom Lineg]

Carbon Monoxide (CO)

Calibration Gas

ppm

Calibration Interval: 180 | days
Bump Interval: 0 days
Low Alarm:  35.0 —4| ppm
High Alarm: 2000 ] ﬁ ppm
TWA Alarm: 350 | ppm
STEL Alarm: 500 | ppm
STEL Interval: 15 | ﬁ minutes
[¥] Auto-Zero on Start-up
Oxygen (02)
Disabled
Calibration Gas:  20. ﬁ %02
Calibration Interval:  180) E days
Bump Interval: 0 H days
Low Alarm: 19, [ =02
%02

o on Start-up

Calibration Gas

Bump Interval: 0

0 j
Calibration Interval: 180 E days
S

Low Alarm:
High Alarm:
TWA Alarm: 10
STEL Alarm: 15
STEL Interval: 15 |
Auto-Zero on Start-up)

Combustibles (LEL)

Calibration Gas
Calibration Interval:

Bump Interval:

5o ShLEL
% days
0
1

4 / 40H
Hydrogen Sulfide (H2:
Disabled Disabled
Display Decimal

Disabled

ﬁ days

Low Alarm: 10,
High Alarm: 204

Auto-Zero on Start-up
LEL by Volume CH4

[SE:
S6LEL

User Options

Latching Alarms

Safe Mode

Stealth Mode

IR Stealth Mode

Low Alarm Acknowledge

Force Calibration When Overdue
Cal Lock

Force Bump When Overdue
Confidence Beep

IntelliFlash

15 E seconds
1 seconds

Data Log Interval:

Confidence Beep and
IntelliFlash Interval:

Language
(@ English
() Frangais
() Deutsch

(7) Espaniol

() Portugués

-

(C seroveie ) (C remmeromoeee )|

|87 GasAlertMicroClip Configuration

d) Pulse “Guardar en dispositivo” y el

namero de serie se sombreara en gris.
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Detector Identification

< Serial Number

Hardware/Firmware Revision

KEA416-00112345
4 / 40H

Startup Message Top Line

Startup Message Bottom Line
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14: Ultimos pasos para completar la sustitucion y actualizacién de la tarjeta de
circuito impreso

a) IMPORTANTE: Debe calibrar correctamente el detector y someterlo a un
“Bump Test” antes de volver a poner el dispositivo en funcionamiento.

b) IMPORTANTE: Sigue los cambios de numero de serie del “Formulario de
actualizaciéon MCXL/X3".

1) Localice el nimero de serie del detector que aparece en el formulario de
actualizacion

2) Registre el numero de serie de la tarjeta de circuito impreso anterior,
exactamente como aparece, en la misma fila que el Formulario de
actualizacién del numero de serie del detector aplicable.

3) También debe registrar el namero de serie de la tarjeta de circuito impreso,_
tal como aparece, en el Formulario de actualizacion.

c) IMPORTANTE: Ahora debe inutilizar la tarjeta de circuito impreso antiguay
enviarla a Honeywell para el registro de pruebas.

1) Siga los pasos exactos para evitar que se dafie o se acorte la vida de la
bateria.

o En primer lugar, corte el cable negro que hay cerca de la bateria de la
tarjeta de circuito impreso antiguo/retirado.

o

——

BRI [
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o Aparte a un lado la bateria

o Ahora corte los dos cables cortos por el punto en que conectan con la
tarjeta de circuito impreso.

o Por ultimo, haga una foto, parecida a la siguiente, para que se vean
claramente el numero de serie de la placa de circuitos y los dos cables
cortados. Utilizara esa foto como documento de prueba del dispositivo o
tarjeta de circuito impreso desactivados para que Honeywell guarde un
registro.

= Guarde la imagen con la siguiente formato: “MCXL-X3DIS -
Numero de serie”.
Ejemplo: “MCXL-X3DIS —1021354812”

o Ya puede enviar el Formulario de actualizacion y las imagenes de prueba
a Honeywell para la compensacién del Programa de actualizacién. Para
ver las instrucciones de envio, consulte "Procedimiento del programa de
actualizacion de MCXL/X3". Se puede enviar un correo electronico con
los nimeros de serie y las fotos a la direccion de correo electronico para
devoluciones regionales con el asunto ““MCUPG17 — Eliminacién”

o Recuerde que para agilizar la compensacion, debe adjuntar:
10
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= el formulario de actualizacion de MCXL/X3 completado con todos
los campos de numero de serie rellenados.

= Las fotos de prueba de cada tarjeta de circuito impreso antigua o
retirada con el nimero de serie y los cables cortados claramente
legibles y con el nombre de archivo apropiado.

d) El distribuidor y Honeywell deben desechar las baterias antiguas y las tarjetas de
circuito impreso. Consulte el documento “Procedimiento del programa de
actualizacién de MCXL/X3".

e) Preguntas: debe ponerse en contacto con el equipo de asistencia técnica 'y
servicio BW regional siguiendo cualquiera de estos pasos.

FIN
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