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1 Certificados SIL 2

1.1 Transmisor/detector de gas XNX

ZERTIFIKAT

A TUVRheinland®

CERTIFICATE

Nr./No.: 968/EZ 319.02/09

Product tested

Priifgegenstand XNX Gas Detector Transmitter _Zeniﬁka!s- Honeywell Analytics Inc.
inhaber 405 Barclay Boulevard
ficence Lincolnshire, IL 60069
holder

United States of America

Type designation

C
D

GGG

Typbezeichnung  XNX Gas Detector Transmitter: Hersteller wie Zertifikatsinhaber

Manufacturer

XNX-ABCD-EFGGG same as licence holder
A = Approval (A, U)

B = Entry Type (M, T)

Jaterial (A, S)

ersonality (E, 1, V)

E =Option (N, R, M, F)

F = Local HART (N, H)

= Sensor Range (NNN,

CB1, IF1, IV1, IC1)

Priifgrundlagen
Codes and standards
forming the basis of testing

IEC 61508:1998-2000

Bestimmungsgemife
Verwendun,
Intended application

The XNX Gas Detector transmitter is suitable for safety related applications
up to SIL 2 (IEC 61508)

Besondere Bedingungen
Specific requirements

For the use of the Gas Detector transmitter devices the installation
instruction  (released by Honeywell Analytics Inc), including
recommendations for risk assessment and requirements for maintenance
shall be considered

Dieses Zertifikat ist gultig bis 09.12.2014
This certificate is valid until 2014-12-09_

TUVRhem\and

2009-12-09

TUV Rheinland Industrie Service G

Der Prafbericht-Nr - 968/EZ 319.02/09 vom 09.12.2009 ist Bestandteil dieses Zerti-

fik
Functional Safely | Der Inhaber eines fiir den Py d giiltigen -Ausweises ist
Type Appmved berechtigt, die mit dem P il E mit dem

abgebildeten Prufzeichen zu versehen.

The test report-na.: 968/EZ 319.02/09 dated 2008-12-09 is an integral part of this
certificate

The holder of a valid licence certificate for the product tested is authorized to affix the
test mark shown opposite to products, which are identical with the product tested

Geschafisfeld ASI
Automation, Software und Informaonstechinclogie / M

Am Grauen Stein, 51105 Kdin
Postfach 91 09 51, 51101 K5ln

Zeﬂlf\zleruhgsste\le bei der TUV Rheinland Industrie Dipl.-Ing. Heinz Gall
H

Service Gmbl

TOV Rheinland Industrie Service GmbH, Am Grauen Stein, 51105 Kaln / Gemany

Tel: 4491221 /808 — 1790, Fa: +49 / 221/ 806 — 1629, E-Mai: tuvat@de. v, com

Certificados SIL 2
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2 Descripcion general

La IEC 61508 es una norma genérica de seguridad y buen
funcionamiento. La seguridad funcional se define en esta norma
como "parte de la seguridad global de los equipos de control (EUC,
Equipment under control en inglés) y con el sistema de control
EUC, que depende del correcto funcionamiento de los sistemas
de seguridad E/E/PE', otros sistemas relativos a la seguridad
tecnoldgica y dispositivos externos para la reduccién del riesgo".

Se considera que un sistema es funcionalmente seguro si los fallos
aleatorios o sistematicos no ocasionan la muerte ni lesiones a
personas, ho contaminan el medio ambiente ni provocan la pérdida
de equipos o de produccion.

Un fallo sistematico se define como un error con una causa definida.
Los fallos aleatorios pueden ocurrir en cualquier momento por
una causa incierta. Los términos fallo y error se pueden utilizar
indistintamente.

Un sistema que ha sido certificado con el Nivel de Integridad de la
Seguridad puede detectar la mayoria de los fallos tanto seguros
como peligrosos. XNX cumple con el nivel 2 de SIL de la IEC 61508.
XNX cumple el nivel de SIL 3 si se usa en un sistema redundante
conforme con la IEC 61508. Las Tablas 1y Tablas 2 que aparecen
a continuacion dan una idea general del nivel de integridad de
la seguridad de un sistema en relacién a la probabilidad media
que tiene de fallar mientras realiza la funcion para la que ha sido
disefiado y la probabilidad de error peligroso por hora.

1 Sistemas eléctricos, electrénicos y electronicos programables

Tablas 1. Probabilidad media de que falle mientras realiza la funcion para la que ha sido disefiado
(sistema con baja demanda de utilizacion)

Nivel de Funcionamiento en modo de baja utilizacion
integridad de (probabilidad media de que falle a la hora de realizar la
seguridad funcidn para la que se ha diseiado (PFD)).
4 De>10%a<10*
3 De>10%a< 103
2 De>10%a<10?
1 De>102a< 10"

Tablas 2. Probabilidad de error grave por hora (sistemas con gran demanda de utilizacion)

Nivel de . . .
. . Modo de funcionamiento continuo o muy frecuente
integridad de -
. (probabilidad de error por hora (PFH))
seguridad
4 De>10°a<10?®
3 De>10%a <107
2 De>10"a<10°®
1 De>10%a<10°
NOTA:

El sistema XNX es de tipo B. Los sistema de tipo B emplean
controladores o l6gica programable conformes con la
IEC 61508.

Descripcién general
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El aparato XNX cuenta con una placa principal, una placa de
personalidad y un sensor. La informacién incluida en este manual
esta basada en la combinacion de la placa principal y una placa
de personalidad.

Transmisor XNX Sensor

— Sensor de infrarrojos

—  Sensorde mV

Sensor EC

* Nota: Una tinica placa tipo por placa principal XNX

Este manual describe el procedimiento de verificacién, una
operacién necesaria para mantener la seguridad funcional del XNX
para usos ocasionales.

3 Parametros de seguridad

Los parametros de seguridad que se enumeran a continuacion son
una combinacion de la placa principal y la placa de personalidad.
Estas cifras han sido proporcionadas por TUV en el informe 968/
EL 665.00/09 (placas tipo) y el 968/EZ 319.02/09 (placa principal).

Si desea conocer los parametros de seguridad de cada sensor,
consulte el Libro Blanco de parametros de seguridad de XNX para
sensores.

Tablas 3. Parametros de seguridad para el Transmisor XNX (mV)

SFF: PFD,. PFH
95% 4,8x10* 1,12 x 107

Tablas 4. Parametros de seguridad para el Transmisor XNX (ECC)

SFF:

PFD..,

PFH

97%

2,5x10*

5,7x10°%

Tablas 5. Parametros de seguridad para el Transmisor XNX (IR) (infrarrojos)

SFF:

PFD..,

PFH

97%

2,7x10*

6,2x10°%

SFF: Proporcién de fallos seguros. Porcentaje de fallos seguros
en relacién con los fallos totales.

PFDavgz: (media) Probabilidad media de que falle a la hora de realizar
la funcién para la que se ha disenado.

PFH: Probabilidad de fallo peligroso por hora.

2 PFDay s un valor normalizado para un afio

Parametros de seguridad

Transmisor/detector de gas XNX
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3.1 Frecuencia de las verificaciones

Si utiliza el XNX en sistemas de utilizacién muy frecuente, no es
necesario realizar verificaciones. Si lo utiliza en sistemas de baja
utilizacién (un uso o menos por ano) si que es necesario que realice
la verificacion. Segun la norma IEC 61508, es necesario efectuar
una verificacion una vez al afo.

En el apartado 6, Procedimiento de verificacidn, se explican los
pasos que se deben llevar a cabo para realizarla.

4 Frecuencia del diagndstico de fallos

El XNX lleva a cabo un total aproximado de 30 diagndsticos en la
placa principal y en la placa de personalidad. Los intervalos de
tiempo entre diagnésticos son variables, siendo el mas largo de 24
horas. Sin embargo, cuando el dispositivo detecta un fallo, tarda
tres segundos en comunicarlo. Consulte el Manual Técnico del XNX
para obtener mas informacién sobre los diagndsticos.

Frecuencia del diagnéstico de fallos

Frecuencia de las verificaciones
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5 Verificaciéon
5.1 Objetivo de las verificaciones
Una verificacién consiste en una prueba periédica que tiene la

finalidad de detectar fallos en el sistema para, en caso necesario,
devolverlo a su estado inicial 0 a un estado muy cercano a éste.

5.2 Resultados esperados de las verificaciones

Se deben comprobar y, en caso necesario, ajustar los siguientes
elementos:
e corriente de salida a diferentes niveles (4,0 mA y 20,0 mA)

e verificacion de la corriente de salida de gas cero y de gas
de calibracion

¢ verificacion de los resultados actuales de avisos y fallos
e simulacion de avisos y fallos

e validacion de la corriente de salida de gas cero y/o gas
span de calibracién (necesaria si ha habido que cambiar el
nivel de salida de gas cero o gas de calibracion)

5.3 Tolerancia de los niveles de salida de corriente
La tolerancia en el valor de salida de corriente es de +0,1 mA.

Ejempilo: si el procedimiento requiere que la corriente de salida sea
de 4,0 mA, el controlador puede indicar un rango de entre 3,9 mA
y 4,1 mA.

6 Procedimiento de verificacion

6.1 Comprobacion

El objetivo de la comprobacién es asegurar que la salida de mA
se encuentra dentro de los niveles esperados. Si la corriente no
esta dentro de estos niveles, sera necesario ajustarla. En caso de
que haya realizado los pasos 6.1.1, 6.1.2y 6.1.3 y los mA de salida
sigan sin ser los adecuados, proceda al paso 6.3.

6.1.1 Forzamiento de mA de salida

1. Aseglrese de poder medir la corriente en la salida
del controlador. Debe medir la corriente siguiendo los
procedimientos descritos en 6.1.7 a 6.1.3.

2. Desde el Menu principal, seleccione Test Menu (@) (Menu
de verificacion).

PRECAUCION

La salida de mA que establezca en este meni volvera a los valores
normales de funcionamiento en cuanto salga del Test Menu.
Encontrara mas informacion sobre como fijar los niveles de mA de
salida para el funcionamiento normal en Niveles de mA del Manual
Técnico de XNX.
3. En el Test Menu (menu de verificaAcién), seleccione Force
mA Output (Forzar mA de salida) (“‘ﬁ)_
En la pantalla de New mA Output (Nueva salida de mA)
se mostraran los mA actuales de salida en la columna
izquierda. Para ajustar la salida, el usuario puede cambiar
el valor en la columna de la derecha.

Verificacion

Objetivo de las verificaciones
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Figura 1. Pantalla New mA Output (Nuevo valor de salida de mA)
4. Asegurese de que la corriente al final del controlador es de
4,0 mA. Si la corriente no es de 4,0 mA, consulte el apartado
6.2.1 para ajustar la salida.

5. Repita los pasos del n.° 2 al 4 para comprobar la salida de
20,0 mA.

6.1.2 mA de salida de gas cero
El procedimiento de gas cero no se puede aplicar al sensor ECC
de O,.

1. Aplique gas cero al sensor.

2. La corriente al final del controlador debe ser de 4,0 mA.

Si la salida de mA no esta al nivel previsto cuando aplique el
gas cero, realice una calibracion de este. Vaya al apartado
6.2.2y siga el procedimiento para calibrar el gas cero.

6.1.3 mA de salida de gas de calibracion

1. Aplique gas de calibracién al sensor.

2. El resultado de la medicién de corriente al final del
controlador viene dada por el porcentaje de gas aplicado.

Ejemplo: una concentracion de gas del 100% equivale a
20,0 mA. Si se aplicaun 75% de la escala de concentracion
de gas, la salida de mA sera de 16,0 mA.

Si la salida de mA no es del valor esperado cuando aplique
el gas de calibracién, consulte el apartado 6.2.2 para
ajustar la calibracion de gas cero (Zero Gas Calibration) y
la calibracion del gas span (Span Gas Calibration)

6.2 Ajuste

Siga los pasos que se indican a continuacién si los resultados
medidos no han sido de 4,0 mA y 20,0 mA. Si la corriente medida
ha sido la correcta, vaya al paso 6.3.

La corriente debe medirse al final del controlador segun los
procesos descritos en 6.2.1y 6.2.2.

6.2.1 Calibracion de 4,0 mA y 20,0 mA.

1. Desde el Menu principal, seleccione Test Menu (@) (Menu
de verificacion).
2. A continuacidn seleccione Force mA output (Forzar mA de
R 2
salida) (™).
3. Ajuste la corriente de salida en la columna de la derecha
hasta que la corriente del final del controlador mida 4,0 mA.

E IR e

4.8 mA

Figura 2. Ajuste de la corriente
4. Una vez introducido el nuevo valor, utilice los botones 4>
hasta llegar a "v/" y seleccione @ para establecer los mA
de salida.

Si los mA de salida no han sido 20,0, siga los pasos 3y 4.

Procedimiento de verificacion

Ajuste
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6.2.2 Calibracion de gas cero y gas span

El siguiente apartado explica los pasos para calibrar los sensores
que acompanan al XNX. Si desea informacién para calibrar
sensores especificos, consulte el Manual Técnico de XNX.

1. Si usa un cilindro de aire comprimido, encaje la célula de
flujo del gas de calibracion en la parte inferior del sensor y
aplique el gas.

2. Acceda al Calibration Menu (Menu de calibracion).

ﬂ GAS
CALIBRATION

(i} HcTte

Figura 3. Gas Calibration Menu (Menu de calibracion de gas)

NOTA:

El menu de calibracion de gas sirve para calibrar tanto el gas
cero como el gas span.

6.2.2.1 Calibracion de gas cero

APFLY ZEROD
Lectura del sensor en nm 2 zﬁﬂipm
: 9 ry
la configuracion actual <ﬁ\ =

5.9 |
-G E-&

Figura 4. Pantalla Zero Gas Calibration (Calibracion de gas cero)
Los valores en pantalla reflejaran el cambio en la
concentracion a medida que el sensor vaya detectando el
gas cero y la concentracion aumente. Cuando los valores
de concentracion se hayan estabilizado, seleccione @ para
que el XNX calcule el ajuste cero. Si selecciona © volvera
al menu de calibracién de gas.

P2

ZERD IM
PROGRESS

X

Figura 5. El gas cero se esta calibrando.
3. Cuando la calibracién de gas cero se ha realizado
correctamente, aparece la pantalla Zero Passed (Gas cero
calibrado).

8:85

ﬂmn ZERO PASSED

8.1 PPH
=
4.0

| ]
[E-0i H-

Figura 6. La calibracion de gas cero ha finalizado.

Procedimiento de verificacion

Ajuste
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6.2.2.2 Calibracion de gas span
NOTA:

Sino precisa realizar la calibracion del gas span, seleccione ©
para saltarla y volver al menu de calibracion.

1. Cuando termine de calibrar el gas cero, aparecera la pantalla
Span Concentration (Concentracion de span). Puede
cambiar la concentracion de la calibracion de gas span.
Si ha saltado la calibracion de span (Span Calibration),
aparecera la pantalla Gas Calibration (Calibracion de gas).

ﬂm SPAN CONC
E@ . @ FPH

MIN: 18.8 PPM
MAR: 48.8 PPM

Figura 7. Pantalla Span Gas Concentration (Concentracion de gas span)

2. Introduzca la concentracién de gas span seleccionando
@ para ajustar el primer digito. Use los botones <[> para
aumentar o disminuir los valores. Use @ para aceptar el
nuevo valor y pasar al siguiente digito. Repita la operacion
con todos los digitos.

ﬂm AFFLY SPAN
GAS c tracion d
Lectura del sensor en _ 78.4 PPN oncentracion de
la configuracion actual ?gas de calibracion
E-i B-8

Figura 8. Pantalla Span Calibration (Calibracion de span)

3. Aplique el gas span. Los valores en pantalla reflejaran el
cambio en la concentracién a medida que el sensor vaya
detectando el gas y la concentracion aumente. Cuando se
estabilicen los valores de concentracion seleccione @ para
establecer el valor span . El proceso de calibracion de gas
span también sirve para determinar si el sensor se encuentra
en el rango adecuado para detectar correctamente el gas
escogido.

Si selecciona © se cancelara el proceso de calibracion y
volvera al menu de calibracion de gas.

4. Cuando el sensor haya terminado de calibrarse y los
algoritmos hayan establecido que se encuentra en el
rango adecuado, aparecera la pantalla Span Passed (Span
satisfactorio), para indicar que la operacién se ha realizado
satisfactoriamente.

umﬂ SPAN PRSSED

28.2 PPM

28,8

E-

Figura 9. Pantalla Span Passed (Span satisfactorio)

Procedimiento de verificacion 10
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Si ha ocurrido un fallo y no se ha podido establecer la calibracién,
aparecera la pantalla Span Failed (Fallo de span). Si selecciona
@, regresara a la pantalla de concentracion de span para volver a
comenzar la calibracién de span. Si selecciona © saldra del menu
de Calibracién de span y volvera al de Calibracién de gas.

SPAN FAILED
La flecha indica valores de \umm
gas demasiado bajos

Si selecciona “v” regresara

e B 2.4 PP a la pantalla de concentracion
? de span
viglJ B-&

Figura 10. La calibracion de span ha fallado
Una vez terminada con éxito la calibracion del gas cero y del gas
span, se le ofreceran tres opciones:

e salir con inhibicion desactivada
e salir con inhibicion activada
e no salir.

P2l
v/ B i

ERIT WITH
INHIBIT OFF

EXIT WITH
INHIBIT OH

P2l

¥ (£ X
> B>

Figura 11. Salir de la calibracion de gas cero y de gas span

A AVISO

Si XNX esta en Inhibit Mode (modo de inhibicion), las alarmas se
silencian y si hay un problema de gas, este no se notificara. Debe
desactivarse el Modo inhibicion después de las operaciones de
verificacion o mantenimiento.

ﬂmﬁbﬂ NOT ERIT
m X

6.3 Verificacion de los ajustes de mA.

Es necesario verificar los niveles de salida de mA para desactivar las
alarmas durante las operaciones de mantenimiento y verificacién,
cuando hay avisos enviados por el XNX, rebasamientos de rango
o bloqueos del haz, y cuando la senal de los detectores de gas
Searchpoint Optima Plus y Searchline Excel es baja.

1. Desde el Menu principal, seleccione Configure Menu
(Menu de configuracién) ). En el Menu de configuracion,
seleccione mA Levels (niveles de mA).

mA LEVELS

BRI
HEES

Figura 12. Menu de niveles de mA
2. Utilice los botones <4f> para desplazarse a la salida mA que
desee cambiar y seleccionela con @.

A LEVEL FOR A LEVEL FOR

ST £ mmwnnuma

2.9 nA @ =
1. @ mA| o

o E MINS 1.8 mA

215 mA 3.5 mA

o MAK:
Figura 13. Seleccione mA Levels for Warning (niveles de mA para los avisos)

3. Consulte la tabla 6 para conocer los niveles de mA. Si los
valores no se corresponden con los de la tabla, vaya al paso
n.° 4 para ajustarlos.

NOTA
Si desde la instalacion, se han modificado los valores de los
fallos y los avisos con respecto a los valores que vienen de

fabrica, asegurese de que la salida de corriente se corresponda
con esos nuevos valores.

Procedimiento de verificacion

1

Verificacion de los ajustes de mA.
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Tablas 6. Ajuste los niveles de mA

~ Salida (mA)
Senal* . p 7
Predeterminado Min. Max.
| Desactivado 2,0 mA 1,0 3,5
W | Aviso 3,0 mA 1,0 3,5
o Rebasamiento de 21,0 mA 20 29
rango
« | Beam Blocked
B (Bloqueo del haz) 1,0 mA 1,0 4,0
Lx Loyv Signal (Senal 1,0 mA 1.0 4,0
baja)
*Para los fallos esta establecido 1 mA y no se puede modificar
**Beam blocked (Bloqueo del haz) y Low Signal (Sefal baja) solo se
aplican a los sensores Excel.

4. Mediante los botones 4 > aumente o disminuya el valor
hasta que aparezca el valor deseado. Use @ para confirmar
el valory pasar al siguiente ajuste. Repita los mismos pasos
para cada ajuste que deba modificar.

El rango de salida disponible para inhibiciéon, advertencia, bloqueo
del haz y senal insuficiente varia de 1 a 4,0 mA y en condiciones
de rebasamiento, el rango oscila entre 20,0 y 22,0 mA. Consulte el
apartado 5, Alertas y fallos, del Manual Técnico de XNX si desea
mas informacion.

5. Cuando haya terminado de efectuar todos los cambios,
utilice los botones < }> para situarse en "v" y use @ en el
panel frontal para guardarlos.

B e

Figura 14. Ajustes de mA guardados
NOTA:

Si no selecciona "v", no se guardara ninguno de los ajustes.

6.4 Comprobacion
6.4.1 Estado de fallo y alarma

Es necesario simular la salida de mA del estado de fallo y de alarma
y la salida de corriente del final del controlador debe mantenerse
entre los niveles de tolerancia. Consulte la tabla 6 para conocer los
valores de corriente de los estados de fallo y de alarma.

1. En Test Menu (Menu de verificacion), seleccione Alarm/Fault
Simulation (Simulacién de alarma/fallo).

m ALARM-FAULT
SIMULATION

HEnE

Figura 15. Pantalla Alarm/Fault Simulation (Simulacién de alarma/fallo)
2. En la figura 16 se muestran las opciones del menu para
simular la Alarma 1, Alarma 2, Warning (aviso) o Fault (fallo).
Si selecciona el icono con la flecha de retorno se mostrara
el Alarms/Fault Reset Menu (Menu de restablecimiento de
alarmas/fallos).

Procedimiento de verificacion

12 Comprobacion
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i =2 ALARM 1
SIMULATION

AAMRE

Figura 16. Menu de simulacion de alarma/fallo
3. Si escoge un nivel para simular una alarma, se activara la
pantalla de confirmacion.

REM T

BE-2 B-E

Figura 17. Confirmacion
Seleccione @ para simular la alarma que haya escogido. Si
selecciona O, se cancelara el proceso de simulacion.

4. Para simular un aviso o un fallo desde el XNX, seleccione
el icono correspondiente del menu.

E?thnrmn
ARARS |@DNENSS

WARHING
SIMULATION

Figura 18. Pantallas de simulacion de alarma y de fallo

5. Aligual que durante una simulacién de alarma, aparecera
una pantalla de confirmacion. Si selecciona @, el XNX
realizara una simulacion de alarma o de fallo. Si selecciona
©, se cancelara el proceso de simulacion.

B L
A FaiilT>
E-5 B-&

Figura 19. Confirmacién de la simulacién de fallo

6. Utilice Alarm/Fault Reset (Restablecimiento de alarma/fallo)

para eliminar las alarmas, fallos o avisos generados por la
simulacion.

= =2 ALARM-FAULT
RESET

AlAAlS«

Figura 20. Pantalla Alarm/Fault Reset (Restablecimiento de alarma/fallo)
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Al igual que durante una simulacién de alarma, aparecera
una pantalla de confirmacion.

(0 B
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Figura 21. Pantalla Alarm/Fault Reset (Restablecimiento de alarma/fallo)
Si selecciona @ se borraran todas las alarmas, fallos o
avisos generados por la simulacién. Si selecciona ©,
continuara el proceso de simulacion.

/A\ PRECAUCION

Las alarmas y fallos generados por la simulacion no se borraran
del XNX mientras no los restablezca. Si no los restablece antes de
salir de la simulacion, los relés y los LED permaneceran en modo
de alarma/fallo.

6.4.2 Verificacion de gas

Para verificar los mA de salida de gas cero y gas de calibracién,
consulte 6.1.2y 6.1.3.

Para comprobar los resultados es necesario emplear una botella
de gas de calibracién o gas cero diferente.

Procedimiento de verificacion

14

Comprobacion






Para mas informacion
www.honeywellanalytics.com

Centros de contacto y atencion al cliente:

Europa, Oriente Medio, Africa, India
Life Safety Distribution AG

Weiherallee 11a

CH-8610 Uster

Switzerland

Tel: +41 (0)44 943 4300

Fax: +41 (0)44 943 4398

India Tel: +91 124 4752700
gasdetection@honeywell.com

Américas

Honeywell Analytics Inc.
405 Barclay Blvd.
Lincolnshire, IL 60069
USA

Tel: +1 847 955 8200

Toll free: +1 800 538 0363
Fax: +1 847 955 8210
detectgas@honeywell.com

Asia Océano Pacifico
Honeywell Analytics Asia Pacific
#508, Kolon Science Valley (l)
187-10 Guro-Dong, Guro-Gu
Seoul, 152-050

Korea

Tel: +82 (0)2 6909 0300

Fax: +82 (0)2 2025 0329
analytics.ap@honeywell.com

Servicios Técnicos

EMEAI: HAexpert@honeywell.com
us: ha.us.service@honeywell.com
AP: ha.ap.service@honeywell.com

www.honeywell.com

Nota:

se ha puesto el maximo empefio en garantizar la exactitud de
esta publicacion; no obstante, declinamos toda responsabilidad
por los posibles errores u omisiones. Se pueden producir
cambios tanto en los datos como en la legislacion, por lo que se
recomienda encarecidamente obtener copias actualizadas de la
legislacion, las normas y las instrucciones. Esta publicacion no
constituye la base de un contrato.

1998-0808 Version 2
Febrero de 2011
MANO0912_ES

© 2011 Honeywell Analytics

Honeywell



