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1 SIL 2-Zertifikate
1.1 XNX Gasdetektortransmitter

A TUVRheinland®

ZERTIFIKAT
CERTIFICATE Nr./No.: 968/EZ 319.02/09

Priifgegenstand XNX Gas Detector Transmitter Zertifikats- Honeywell Analytics Inc.
Product tested inhaber 405 Barclay Boulevard
vicence Lincolnshire, IL 60069

United States of America

Typbezeichnung  XNX Gas Detector Transmitter: Hersteller wie Zertifikatsinhaber
Type designation Manufacturer
XNX-ABCD-EFGGG same as licence holder
pproval (A, U)
ntry Type (M, T)
Jaterial (A, S)
D = Personality (E, 1, V)
E ption (N, R, M, F)
F = Local HART (N, H)
GGG = Sensor Range (NNN,
CB1, IF1, IV1,IC1)

Priifgrundiagen IEC 61508:1998-2000
Codes and standards
forming the basis of testing

Bestimmungsgemifie
Verwendung
Intended application

The XNX Gas Detector transmitter is suitable for safety related applications
up to SIL 2 (IEC 61508)

Besondere Bedingungen
Specific requirements

For the use of the Gas Detector transmitter devices the installation
instruction  (released by Honeywell Analytics Inc), including

recommendations for risk assessment and requirements for maintenance
shall be considered

Dieses Zertifikat ist gltig bis 09.12.2014
This certificate is valid until 2014-12-09.

Der Prafbericht-Nr - 968/EZ 319.02/09 vom 09.12.2009 ist Bestandteil dieses Zerti-

fik:
Functional Safely | Der Inhaber eines fur den f d galtigen -Ausweises ist
Type Approved | berechtigt, die mit dem P il mit dem

abgebildeten Prufzeichen zu versehen.
= ) F The test report-no.: 968/EZ 319.02/09 dated 2009-12-09 is an integral part of this
TUVRheinland s certificate.

The holder of a valid licence certificate for the product tested is authorized to affix the
test mark shown opposite to products, which are identical with the product tested

TOV Rheinland Industrie Service G
Geschafisfeld ASI
Automation, Software und Infrmabonsischnologie / @/(

Am Grauen Stein, 51106 Kain
2009-12-09 Postfach 91 00 51, 51101 Kaln

Zertifizierungsstelle bei der TUV Rheinland Industrie Dipl.-Ing. Heinz Gall
Service Gmbl

Tel: 449 /221 / 808 - 1790, Fa: 449 1221/ 806 — 1529, E-Mail: tuvat@de.uv.com

TOV Rhenland Industie Service GmbH, Am Grauen Stein, 51106 Ko | Gemmany
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2 Uberblick

IEC 61508 ist eine generische Norm fiir funktionale Sicherheit.
Funktionale Sicherheit ist in dieser Norm definiert als ,Teil der
Gesamtsicherheit eines Steuerungs- bzw. Regelungsobjekts (EUC)
und des EUC-Steuerungs- bzw. Regelungssystems, der von der
korrekten Funktion eines sicherheitsbezogenen E/E/PE-Systems,’
sicherheitsbezogenen Systemen anderer Technologie und externer
Einrichtungen zur Risikominderung abhangt*.

Ein System gilt als funktional sicher, wenn die zufalligen und
systematischen Fehler nicht zu tédlicher oder Verletzungsgefahr
far Menschen und Gefahren fir die Umwelt sowie Schaden an
Ausriistung oder Produktionsausfallen fuhren.

Ein systematischer Fehler ist als Ausfall mit einer bekannt
Ursache definiert. Ein zufalliger Fehler kann jederzeit auftreten,
und die Ursache ist unklar. Die Begriffe Fehler und Ausfall kbnnen
austauschbar verwendet werden.

Ein Sicherheits-Integritatslevel-zertifiziertes System kann die
meisten sicheren und unsicheren Ausfélle erkennen. XNX ist SIL
2-fahig gemaB IEC 61508. XNX ist SIL 3-fahig gemaB IEC 61508
in redundanten Systemen. Tabelle 1 und Tabelle 2 beschreiben
das Sicherheits-Integritatslevel eines Systems in Bezug auf seine
durchschnittliche mittlere Wahrscheinlichkeit eines Ausfalls bei
Anforderung sowie seine Wahrscheinlichkeit eines gefahrbringenden
Ausfalls pro Stunde.

Tabelle 1. Mittlere Wahrscheinlichkeit eines Ausfalls bei Anforderung
(System mit niedriger Anforderungsrate)

Sicherheits- Betriebsart mit niedriger Anforderungsrate (Mittlere
Integritdtslevel | Wahrscheinlichkeit eines Ausfalls bei Anforderung (PFD))
4 >10°to <10
3 >10*t0<10°
2 >10°10 < 10?
1 >102t0 < 10"

1 Elektrische/elektronische/programmierbare elektronische Systeme

Tabelle 2. Wahrscheinlichkeit eines gefahrbringenden Ausfalls pro Stunde
(System mit hoher Anforderungsrate)

Betriebsart mit hoher Anforderungsrate oder
kontinuierlicher Anforderung (Wahrscheinlichkeit eines
gefahrbringenden Ausfalls pro Stunde (PFH))

Sicherheits-
Integritatslevel

4 >10°t0 <10

3 >108t0 <107

2 >107to <10°®

1 >10%t0<10°
HINWEIS:

Das XNX-System ist als Typ B eingestuft. Ein System des Typs
B verwendet Steuerungen oder programmierbare Logik geman
IEC 61508.

Die XNX-Produkte bestehen aus einer Hauptplatine, einer
Messmodus-Platine und einem Sensor. Die Informationen in diesem
Handbuch basieren auf der Kombination von Hauptplatine und
Messmodus-Platine.

XNX Transmitter Sensor

— IR-Sensor

— mV-Sensor

—  EC-Sensor

* Hinweis: Nur eine Messmodus-Platine pro XNX Hauptplatine

Dieses Handbuch erlautert das Verfahren fir den Proof-Test, der
zur Aufrechterhaltung der funktionalen Sicherheit des XNX bei
Anwendungen mit niedriger Anforderungsrate erforderlich ist.

Uberblick

XNX Gasdetektortransmitter
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3 Sicherheitsparameter

Die nachstehend aufgefiihrten Sicherheitsparameter sind eine
Kombination der Hauptplatine und der Messmodus-Platine. Diese
Zahlen wurden vom TUV im Bericht 968/EL 665.00/09 (Messmodus-
Platine) und Bericht 968/EZ 319.02/09 (Hauptplatine) genannt.

Die Sicherheitsparameter der einzelnen Sensoren finden Sie
im Whitepaper ,XNX Safety Parameters For Sensors“ (XNX
Sicherheitsparameter fiir Sensoren).

Tabelle 3. Sicherheitsparameter des XNX Transmitters (mV)

SFF

PFD..q

PFH

95 %

48x10*

1,12 x107

Tabelle 4. Sicherheitsparameter des XNX Transmitters (ECC)

SFF

PFD..q

PFH

97 %

2,5x10*

5,7x10%8

Tabelle 5. Sicherheitsparameter des XNX Transmitters (IR)

SFF

PFD..q

PFH

97 %

2,7x10*

6,2x 1078

SFF: Anteil ungefahrlicher Ausfalle. Der Prozentsatz ungeféhrlicher
Ausfalle im Vergleich zur Gesamtausfallrate.

PFD, % Mittlere Wahrscheinlichkeit eines Ausfalls bei Anforderung.

PFH: Wahrscheinlichkeit eines gefahrbringenden Ausfalls pro
Stunde.

2 PFDa.y ist ein Giber 1 Jahr normalisierter Wert

3.1 Proof-Test-Intervall

Wenn der XNX in Systemen mit hoher Anforderungsrate verwendet
wird, ist kein Proof-Test erforderlich. Wenn der XNX in Systemen
mit niedriger Anforderungsrate verwendet wird (definiert als 1
Anforderung oder weniger pro Jahr), ist ein Proof-Test erforderlich.
Fihren Sie den Proof-Test mindestens einmal im Jahr durch, um
die Anforderungen der IEC 61508 zu erfiillen.

In Abschnitt 6, Proof-Test-Verfahren werden die Schritte erlautert,
die fir einen Proof-Test durchgefiihrt werden miissen.

Sicherheitsparameter

Proof-Test-Intervall
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4 Zeitintervall fur die Fehlerdiagnose

XNX fihrt insgesamt ca. 30 Diagnosen auf der Hauptplatine
und der Messmodus-Platine durch. Diese Diagnosen erfolgen
in verschiedenen Zeitintervallen, wobei das langste Intervall 24
Stunden betragt. Wenn jedoch ein Fehler erkannt wird, wird er
innerhalb von 3 Sekunden gemeldet. Weitere Informationen zur
Diagnose finden Sie im technischen Handbuch zum XNX.

5 Proof-Test

5.1 Zweck des Proof-Tests

Ein Proof-Test ist eine wiederkehrende Priifung zur Aufdeckung
von Ausfallen in einem sicherheitsbezogenen System, sodass
nétigenfalls das System in einen ,,Wie-Neu“-Zustand gebracht oder
so nah wie unter praktischen Gesichtspunkten méglich an diesen
Zustand herangebracht werden kann.

5.2 Erwartetes Ergebnis des Proof-Tests
Die folgenden Funktionen werden geprift und nétigenfalls
angepasst
e Stromausgang bei verschiedenen Pegeln (4,0 mA und
20,0 mA)

e Uberpriifung der Stromausgangs fiir die Kalibrierung von
Nullgas und Kalibriergas

e Uberpriifung der Stromausgangs fiir Warnungen und Fehler
e Simulation von Warnungen und Fehlern

e Validierung des Stromausgangs der Nullgas-
und/oder Kalibriergaskalibrierung (erforderlich,
wenn der Stromausgang der Nullgas- und/oder
Kalibriergaskalibrierung geadndert werden muss)

5.3 Toleranz fur Ausgangsstrom-Pegel
Die Toleranz fir die Ausgangsstrom-Pegel betragt + 0,1 mA.

Beispiel: Wenn das Verfahren verlangt, dass der Stromausgang 4,0
mA betragt, kann der tatsdchliche Messwert an der Steuerung von
3,9 mA bis 4,1 mA betragen.

Zeitintervall fir die Fehlerdiagnose

Zweck des Proof-Tests
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6 Proof-Test-Verfahren

6.1 Prufung

Der Zweck der Priifung ist es sicherzustellen, dass der mA-Ausgang
den erwarteten Pegeln entspricht. Wenn der Strom nicht den
erwarteten Pegeln entspricht, muss er angepasst werden. Wenn
der mA-Ausgang nach Durchfiihrung von 6.1.1, 6.1.2 und 6.1.3 nicht
den erwarteten Pegeln entspricht, fahren Sie mit Schritt 6.3 fort.

6.1.1 mA-Ausgang erzwingen

1. Stellen Sie sicher, dass der Strom an der Steuerung
gemessen werden kann. Der Strom wird mit den in Abschnitt
6.1.1 bis 6.1.3 erlauterten Verfahren gemessen

2. Wahlen Sie im Hauptmenii das Testmenii (Q).

/A\ ACHTUNG

Derin diesem Menii eingestellte mA-Ausgang wird auf die normalen
Betriebswerte zuriickgesetzt, wenn Sie das Testmenii verlassen.
Weitere Informationen zur Einstellung der mA-Ausgangspegel fiir
den Normalbetrieb finden Sie unter ,mA Levels“ (mA-Pegel) im
technischen Handbuch zum XNX.

3. Wahlen SieAim Testmeni die Option ,mA-Ausgang

erzwingen* (]’_l‘wn'f).
Der Bildschirm ,,New mA Output” (Neuer mA-Ausgang) zeigt
den bestehenden mA-Ausgang in der linken Spalte an. Der
Benutzer kann den Ausgang andern, indem er den Wert in
der rechten Spalte andert.

R 5

4.8 nmA

Abbildung 1. Bildschirm ,New mA Output” (Neuer mA-Ausgang)

4. Stellen Sie sicher, dass der Strom an der Steuerung 4,0 mA
betragt. Wenn der Strom nicht 4,0 mA betragt, beachten
Sie die Hinweise unter 6.2.1 zur Einstellung des Ausgangs.

5. Wiederholen Sie die Schritte 2-4, um den Ausgang mit 20,0
mA zu prifen.

6.1.2 mA-Ausgang fiir Nullgas

Das Verfahren flr Nullgas gilt nicht fir den O,-Sensor mit
elektrochemischer Zelle (ECC).

1. Fihren Sie dem Sensor Nullgas zu.
2. Der Strom an der Steuerung sollte 4,0 mA betragen.

Wenn der mA-Ausgang wahrend der Nullgaszufuhr
nicht dem erwarteten Pegel entspricht, filhren Sie eine
Nullgaskalibrierung durch. Beachten Sie die Hinweise unter
6.2.2und fuihren Sie das Verfahren fiir die Nullgaskalibrierung
durch.

6.1.3 mA-Ausgang fiir Kalibriergas

1. Fihren Sie dem Sensor Kalibriergas zu.

2. Der an der Steuerung gemessene Strom hangt vom
Prozentsatz des zugefiihrten Gases ab.

Beispiel: Eine 100 %-ige Gaskonzentration entspricht
20,0 mA. Wenn 75 % der maximalen Gaskonzentration
angewendet werden, sollte der mA-Ausgang 16,0 mA
betragen.

Wenn der mA-Ausgang wahrend der Kalibriergaszufuhr nicht
dem erwarteten Pegel entspricht, beachten Sie die Hinweise
unter 6.2.2 und flihren Sie eine Nullgaskalibrierung und eine
Kalibriergaskalibrierung durch.

Proof-Test-Verfahren

Prifung
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6.2 Einstellung

Fihren Sie die folgenden Verfahren durch, wenn an der Steuerung
nicht 4,0 mA und 20,0 mA gemessen wurden. Wenn die richtigen
Stréme gemessen wurden, fahren Sie mit Schritt 6.3 fort.

Der Strom an der Steuerung muss wie in 6.2.7 und 6.2.2 erlautert
gemessen werden.

6.2.1 4,0 mA und 20,0 mA kalibrieren
1. Wahlen Sie im Hauptmenii das Testmenii (Q).

2. Wabhlen Sie dann ,mA-Ausgang erzwingen* (]’_ﬂ?).

3. Passen Sie den Stromausgang in der Spalte auf der rechten
Seite an, bis der Strom an der Steuerung 4,0 mA betragt.

BER .

4.8 nmA

Abbildung 2. Einstellen des Stroms
4. Nachdem Sie den neuen Wert eingegeben haben, wechseln
Sie mit den Schaltflichen <> zu ‘v’ und wahlen Sie @, um
den mA-Ausgang einzustellen.

Wenn der 20,0-mA-Ausgang nicht 20,0 mA betrug, flihren Sie die
Schritte 3 bis 4 aus.

6.2.2 Nullgaskalibrierung und Bereichskalibrierung

Der folgende Abschnitt erlautert die Schritte zur Kalibrierung der
angeschlossenen XNX-Sensoren. Informationen zur Kalibrierung
von spezifischen Sensoren finden Sie im technischen Handbuch
zum XNX.

1. Wenn Sie einen Druckgaszylinder verwenden, schieben Sie
Kalibriergas-Stromungsgehause Uber die Unterseite des
Sensors und fuhren Sie das Gas zu.

2. Rufen Sie das Kalibrierungsmenii auf.

E: GAS
CALIBRATION

(i} ot

Abbildung 3. Men(i ,Gas Calibration (Gaskalibrierung)

HINWEIS:

Das Meni ,Gas Calibration (Gaskalibrierung) ist fiir die
Kalibrierung von Nullgas und Kalibriergas vorgesehen.

6.2.2.1 Nullgaskalibrierung

3.

P2l

AFFLY ZERO
Sensormesswert GRS

mit aktuellen
Einstellungen

-8.2 PPH

[®- i

Abbildung 4. Bildschirm fiir Nullgaskalibrierung
Wenn der Sensor das Nullgas erkennt und die Konzentration
zunimmt, geben die angezeigten Werte die Verdnderung
der Konzentration wieder. Wenn die Konzentrationswerte
stabil sind, wahlen Sie @, damit der XNX die Nulleinstellung
berechnen kann. Wenn Sie ©@ wahlen, kehren Sie zum Menli
»,Gas Calibration“ (Gaskalibrierung) zurtick.

B-&

ZERD IN
PROGRESS

X

Abbildung 5. Nullgaskalibrierung lauft
Wenn die Nullgaskalibrierung erfolgreich war, wird der
Bildschirm ,Zero Passed“ (Nullgaskalibrierung bestanden)
angezeigt.

8:e5

Proof-Test-Verfahren
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umm ZERD PRASSED

a.1 PPN
[ = |

8.8
E-={i B-&
Abbildung 6. Zero Gas Calibration Passed (Nullgaskalibrierung bestanden)
6.2.2.2 Bereichskalibrierung
HINWEIS:

Wenn keine Bereichskalibrierung erforderlich ist, wahlen
Sie ©, um die Bereichskalibrierung zu tbergehen und zum
Kalibrierungsmen zurtickzukehren.

1. Wenn die Nullgaskalibrierung abgeschlossen
ist, wird der Bildschirm ,Span Concentration”
(Bereichskonzentration) angezeigt. Die Gaskonzentration
fur die Kalibriergaskalibrierung kann geandert werden.
Wenn die Bereichskalibrierung iibergangen wird, erscheint
der Bildschirm ,,Gas Calibration” (Gaskalibrierung).

ﬂm SPAN COMC
g@ . @ FFH

MINE 18.8 PPM
MAx: 46.8 PPM

Abbildung 7. Bildschirm fiir Kalibriergas-Konzentration
2. Geben Sie die Konzentration des Kalibriergases ein, indem
Sie mit @ die erste Ziffer und mit den Schaltflachen <4}> die
Werte erhéhen oder verringern. Ubernehmen Sie mit @ den
neuen Wert und wechseln Sie zur nachsten Ziffer. Fahren
Sie fort, bis alle Ziffern ausgewahlt wurden.

Lt
Kalibriergas-

Sensormesswert( 28.4 PPN .
mit aktuellen ?@B@/ konzentration

Einstellungen mza' B-R
[i| =

Abbildung 8. Bildschirm ,Span Calibration“ (Bereichskalibrierung)

3. Fuhren Sie Kalibriergas zu. Wenn der Sensor das Gas
erkennt und die Konzentration zunimmt, geben die
angezeigten Werte die Verédnderung der Konzentration
wieder. Wenn die Konzentrationswerte stabil sind, wahlen
Sie @, um die Bereichskalibrierung durchzufiihren. Der
Bereichskalibrierungsprozess legt auch fest, ob der Sensor
im richtigen Bereich misst, um das Zielgas prazise zu
erkennen.

Wenn Sie © wahlen, wird die Bereichskalibrierung
abgebrochen und Sie kehren zum Men ,,Gas Calibration“
(Gaskalibrierung) zurtiick.

4. Wenn der Sensor die Kalibrierung abgeschlossen hat und
die Bereichsalgorithmen ermittelt haben, dass er sich
im richtigen Bereich befindet, wird der Bildschirm ,,Span
Passed” (Bereichskalibrierung bestanden) angezeigt.

umﬂ SPAN PRSSED

28.2 PPM

28,8

E-

Abbildung 9. Bildschirm ,Span Passed*“ (Bereichskalibrierung bestanden)

Proof-Test-Verfahren
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Wenn die Bereichskalibrierung fehlschlagt, wird der Bildschirm ,,Span
Failed“ (Bereichskalibrierung fehlgeschlagen) angezeigt. Wenn
Sie @ wahlen, kehren Sie zum Bildschirm ,Span Concentration
(Bereichskonzentration) zuriick, um die Bereichskalibrierung
erneut durchzufiihren. Wenn Sie © wahlen, wird das Meni ,,Span
Calibration“ (Bereichskalibrierung) geschlossen und Sie kehren Sie
zum Meni ,,Gas Calibration“ (Gaskalibrierung) zurtck.

SPAN FAILED ‘v’ wahlen,
der Pfeil gibt \ﬂm um zum Bildschirm
zu niedrige  =ill] IIEENE »Span Concentration®

Gaswerte an (Bereichskonzentration)

zurlckzukehren

20.9
FE-=m BH=&
Abbildung 10. Span Calibration Failed (Bereichskalibrierung fehlgeschlagen)

Sobald die Nullgas- und Kalibriergaskalibrierung abgeschlossen
sind, wird der Benutzer aufgefordert, eine der folgenden Optionen
zu wahlen:

e Exit with inhibit off (Mit deaktivierter Sperre beenden),

e Exit with inhibit on (Mit aktivierter Sperre beenden) oder

e Do not exit (Nicht beenden)

EXIT WITH

Ve Tt b Pl
X ¥ [

EXIT WITH
INHIBIT OH

Emﬁbﬂ NOT ERIT
m X

[+ [+
Abbildung 11. Beenden der Nullgas- und Kalibriergaskalibrierung

A WARNUNG

Wenn XNX sich im Sperrzustand befindet, sind die Alarme
stummgeschaltet. Dadurch wird keine reale Gasmessung gemeldet.
Der Sperrzustand muss nach Priif- oder Wartungsaktivitdten
zuriickgesetzt werden.

6.3 Uberpriifen von mA-Einstellungen

Die mA-Ausgangspegel fiir Sperralarme wéahrend der Wartung/
Prifung, vom XNX ausgeléste Warnungen, Bereichsliberschreitungen,
blockierten Strahl und niedrige Signalpegel fiir die Gasdetektoren
Searchpoint Optima Plus und Searchline Excel miissen Uberpruift
werden.

1. Wabhlen Sie im Hauptmenl das Konfigurationsmeni ).
Wahlen Sie im Konfigurationsmenii den Eintrag ,,mA Levels”
(mA-Pegel).

£ mA LEVELS
A
EEEmE
Abbildung 12. Menii ,mA Levels“ (mA-Pegel)
2. Wechseln Sie mit den Schaltflaichen 4 > zu dem zu

andernden mA-Ausgang und wahlen Sie diesen mit @ aus.

mA LEVEL FOR mA LEVEL FOR

ST @Eunauma

B 2.anA @ =
1. @ mA| o

o E MINS 1.8 mA

215 mA 3.5 mA

0 MAK:
Abbildung 13. mA-Pegel fiir Warnungen einstellen

Die mA-Pegel finden Sie in Tabelle 6. Wenn die Werte nicht
mit den Werten in der Tabelle ibereinstimmen, fahren Sie
mit Schritt 4 fort, um die Werte anzupassen.

HINWEIS
Wenn die Werte fiir die Fehler und Warnungen seit der
Installation sich gegentliber den Standardeinstellungen

verdndert haben, stellen Sie sicher, dass der Stromausgang
diesen geanderten Werten entspricht.

Proof-Test-Verfahren
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Tabelle 6. mA-Pegel einstellen

. Ausgang (mA)
Signal* :
Standard Min. Max.

| Sperre 2,0 mA 1,0 3,5
W | Warnung 3,0 mA 1,0 3,5
o |Bereichs- 21,0 mA 20 22

Uberschreitung
B** | Strahl blockiert 1,0 mA 1,0 4,0
L | Niedriger 1,0 mA 1,0 4,0

Signalpegel
*Fehler sind auf 1 mA gesetzt und nicht vom Benutzer wéahlbar
** Strahl blockiert“ und ,Niedriger Signalpegel“ gelten nur fir
Excel-Sensoren.

4. Erhohen oder verringern Sie mit den Schaltflichen <
B> den Wert, bis der gewiinschte Wert angezeigt wird.
Bestatigen Sie dann mit @ den Wert und wechseln Sie zur
nachsten Einstellung. Wiederholen Sie den Vorgang fir jede
Einstellung, die gedndert werden muss.

Der verfiigbare Ausgabebereich fiir Sperre, Warnung, Strahl
blockiert und niedrigen Signalpegel liegt zwischen 1,0 und 4,0 mA.
Eine Bereichsliberschreitung liegt zwischen 20,0 und 22,0 mA vor.
Weitere Informationen zur Diagnose finden Sie im technischen
Handbuch zum XNX, Abschnitt 5, ,,Warnings/Faults“ (Warnungen/
Fehler).

5. Nachdem Sie alle Anderungen vorgenommen haben,
wechseln Sie mit den Schaltflachen 4§> zu ‘v’ und wahlen
Sie @ an der Frontplatte, um die Einstellungen zu speichern.

B e

Abbildung 14. mA-Einstellungen gespeichert
HINWEIS:

Wenn ‘v’ nicht ausgewahlt wird, werden die Anderungen nicht
gespeichert.

6.4 Priufung

6.4.1 Fehler- und Alarmzustand

Der mA-Ausgang der Fehler- und Alarmzustidnde muss simuliert

werden, und der Stromausgang an der Steuerung sollte innerhalb der
Toleranz liegen. Die Stromwerte fiir die Fehler- und Alarmzustéande
finden Sie in Tabelle 6.

1. Wahlen Sie im Testmeni die Option ,,Alarm/Fault Simulation”
(Alarm-/Fehlersimulation).

m ALARM-FAULT
SIMULATION

RIESE

Abbildung 15. Bildschirm ,Alarm/Fault Simulation“ (Alarm-/Fehlersimulation)

2. Abbildung 16 zeigt die Menulioptionen, die Alarm 1, Alarm 2,
eine Warnung oder einen Fehler simulieren. Wenn Sie das
Rickwartspfeil-Symbol auswéhlen, wird das Meni ,,Alarms/
Fault Reset” (Alarme/Fehler zuriicksetzen) angezeigt.
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Abbildung 16. Menii ,Alarms/Fault Reset“ (Alarme/Fehler zuriicksetzen)
3. Wenn Sie eine zu simulierende Alarmstufe auswahlen, wird
ein Bestatigungsbildschirm aktiviert.

REM T

BE-2 B-E

Abbildung 17. Bestétigung
Wenn Sie @ auswahlen, wird der gewahlte Alarm simuliert.
Bei Auswahl von © wird die Simulation abgebrochen.

4. Um eine Warnung oder einen Fehler vom XNX zu simulieren,
wahlen Sie das entsprechende Symbol im Meni aus.

A 3
ARARS \OERYS

WARHING

FAULT
SIMULATION SIMULATION

Abbildung 18. Bildschirme ,Warning Simulation“ (Warnungssimulation) und ,,Fault Simulation“
(Fehlersimulation)

5. Wiebeieiner Alarmsimulation wird ein Bestatigungsbildschirm
angezeigt. Wenn Sie @ auswahlen, werden eine Warnung
oder ein Fehler vom XNX simuliert. Bei Auswahl von © wird
die Simulation abgebrochen.

E SIMULATE
3 FRULT?
E-Z B-E

Abbildung 19. Bestétigung der Fehlersimulation
6. Verwenden Sie ,Alarm/Fault Reset“ (Alarm/Fehler
zuriicksetzen) zum Zuriicksetzen von Alarmen, Fehlern
oder Warnungen, die von der Simulation erzeugt wurden.

AlAAIS(®

ALARM-FAULT
RESET

Abbildung 20. Bildschirm , Alarm/Fault Reset“ (Alarm/Fehler zuriicksetzen)
Wie bei einer Alarmsimulation wird ein Bestatigungsbildschirm
angezeigt.

RESET HALARMS
& FRULTS?

HE

E-E2  B-E

Abbildung 21. Bildschirm ,Alarm/Fault Reset“ (Alarm/Fehler zuriicksetzen)
Wenn Sie @ wéhlen, werden alle von der Simulation
erzeugten Alarme, Fehler oder Warnungen zuriickgesetzt.
Bei Auswahl von © wird die Simulation fortgesetzt.
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Die von der Simulation erzeugten Alarme und Fehler werden vom
XNX nicht geloscht, bis die Alarme/Fehler zuriickgesetzt werden.
Wenn die Alarme/Fehler beim Beenden der Simulation nicht
zuriickgesetzt werden, bleiben die Relais und LED im Alarm-/
Fehlermodus.

6.4.2 Gasiiberpriifung

Um den mA-Ausgang des Nullgases und des Kalibriergases
zu Uberpriifen, beachten Sie die Hinweise in Abschnitt 6.1.2
und 6.1.3.

Zur Uberpriifung der Ergebnisse sollte ein anderer Zylinder
Kalibriergas und/oder Nullgas verwendet werden.
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