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Searchline Excel: Kunststofffilter fiir Funktionstests — Open Path

Diese Filter wurden speziell fir Excel-Gerate der Open-Path-Serie mit Modifikationsstatus
7 oder hdher entwickelt.

Die Funktionsprifung von Open-Path Excel-Geraten mit Modifikationsstatus 6 (oder niedriger)
sollte weiterhin mit den urspriinglichen Kunststoff-Testfiltern erfolgen. Die zu erwartenden
Resultate sind detailliert in Ausgabe 8/9 des Technischen Handbuchs mit der Teilenummer
2104M0506 angegeben.

Funktionstest der Open Path Searchline Excel-Gerate

Nachstehend ist die Funktionspriifung der Searchline Excel-Gerate mit einem Testfiltersatz
beschrieben:

Sicherstellen, dass der Bereich frei von Gas ist.
Das SHC-1 Handabfragegerét an das zu prifende Gerat anzuschlieen.
Im Kalibriermen( die Option DISPLAY wahlen.

Entsprechenden Testfilter (siehe Tabellen unten) in die Kappe vorne am Empfanger
schieben.

poon =

Excel-Receiver Modifikationsstati 0 bis 6 Teilenummern 2104B2113, 2104B2133,
2104B2153, 2104B2114, 2104B2134, 2104B2154, 2104B3103, 2104B3113, 2104B3123,
2104B3104, 2104B3114, 2104B3124, 2104B3303, 2104B3313, 2104B3323, 2104B3304,
2104B3314 und 2104B3324 sowie alle Excel-Receiver mit Modifikationsstatus 7 oder héher

Excel-Empfanger Modifikationsstati 0 bis 6 Teilenummern 2104B2111, 2104B2131,
2104B2151, 2104B2112, 2104B2132, 2104B2152, 2104B3101, 2104B3111, 2104B3121,
2110B3102, 2110B3112, 2110B3122, 2104B3301, 2104B3311, 2104B3321, 2104B3302,
2104B3312 und 2104B3322

E::g::gte;ﬁr Low-Testfilter Ansprechzeit High-Testfilter Ansprechzeit

Methan A oder B 0,5-1,2 UEG.m D oder E 1,0 - 3,3 UEG.m
Ethan B oder C 0,5-1,1 UEG.m E oder F 1,1-2,7 UEG.m
Propan B oder C 0,5-1,1 UEG.m E oder F 1,1-2,8 UEG.m
Butan A oder B 0,5-1,2 UEG.m E 1,6 - 2,9 UEG.m
Pentan Aoder B 0,5-1,2UEG.m E 1,6 - 3,0 UEG.m
Hexan A oder B 0,5-1,4 UEG.m D oder E 1,1-3,3UEG.m

E:g::?te;ﬁr Low-Tesffilter Ansprechzeit High-Testfilter Ansprechzeit

Methan CoderD 0,5-1,1 UEG.m F 1,5-2,8 UEG.m
Ethan CoderD 0,6 - 1,3 UEG.m F 1,5-2,7 UEG.m
Propan B oder C 0,5-1,2 UEG.m F 1,6 - 2,9 UEG.m
Butan B oder C 0,6 - 1,4 UEG.m E 1,4 - 2,9 UEG.m
Pentan A 0,6 - 1,1 UEG.m D 1,2 - 2,2 UEG.m
Hexan B oder C 0,6 - 1,5 UEG.m E 1,4 - 3,0 UEG.m
Ethylen B oder C 0,5-1,3 UEG.m F 1,8 - 3,4 UEG.m
Propylen A 0,5-1,0 UEG.m D 1,0 - 1,9 UEG.m
Butadien A 0,5-1,0 UEG.m D 1,0 - 1,9 UEG.m
Methanol D 0,5-0,9 UEG.m E 1,0 - 2,2 UEG.m
Ethanol B oder C 0,6 - 1,4 UEG.m E 1,5-3,1 UEG.m

5. Wenn das Gerat zum ersten Mal mit diesem speziellen Testfilter getestet wurde,
notieren Sie den produzierten Gasmesswert. Dieser Messwert sollte bei zuklinftigen
Funktionspriifungen verwendet werden.

6. Wenn das Gerat nicht zum ersten Mal mit diesem speziellen Filter getestet wurde,
notieren Sie den produzierten Gasmesswert und vergleichen Sie ihn mit dem Wert, der
beim erstmaligen Testen des Gerats mit diesem Filter notiert wurde. Wenn der notierte
Messwert innerhalb von + 0,5 UEG des urspriinglichen Werts liegt, funktioniert das Gerat
einwandfrei. Wenn das Geréat einwandfrei funktioniert, fahren Sie mit Schritt 13 fort.

7. Liegt der Gasmesswert nicht innerhalb des erwarteten Bereichs, muss das Gerat ggf.
gereinigt oder auf null zuriickgesetzt werden.

8. Nehmen Sie den Testfilter aus der Kappe heraus.

9. Die Fenster von Sender und Empfénger mit einem feuchten, flusenfreien Tuch reinigen.
10. Mit dem SHC-1 im Menl CALIBRATE das Gerét auf null zurticksetzen.

11. Den gewahlten Testfilter wieder in die Kappe vorne am Empfanger einsetzen.

12. Uberpriifen, ob der vom Testfilter produzierte Messwert jetzt innerhalb von +0,5 UEG.m
des urspriinglich mit diesem Filter erzielten Messwerts liegt. Wenn der Gaswert nach
wie vor nicht im erwarteten Bereich liegt, prifen Sie die Ausrichtung des Systems (siehe
Kapitel 3 des Excel Handbuchs, Teilenummer 2104M0506) und wiederholen Sie den in
Schritt 6 beschriebenen Test.

13. Nehmen Sie den Testfilter aus der Kappe heraus.

14. Heben Sie den Modus INHIBIT des gepriften Geréats auf, indem Sie die Menioption
MAIN wéhlen.

15. Trennen Sie das SHC-1 Handabfragegerat vom Detektor.




